
BUSINESS CASE

EROSIÓN POR PENETRACIÓN
TAPA VÁLVULA

Proceso de fabricación

• El ajuste final en un material de esta 
dureza (INCONEL) es mínimo.

• Know how: complejidad en control de 
diversas operaciones

• INICIO: partir de barra/REDONDO  inicIa con 
tronceado hilo pieza en origen: redondo y tocho, 
con erosión se da la forma redondeada al interior 
y exterior. 

•  
• PROCESO: 

▪ Principal: erosión con (Charmilles 440)

• FINALMENTE se termina el proceso de mecanizado 
en centro de mecanizado. 

Solución / Ventaja

Máquina

Charmilles 440

Aplicación

Piezas complejas / especiales

Sector

Valvulería
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Pedido Material

Tiradas. Lotes de 8 - 6 - 10 Inconel gran dureza RC 64


